
Гусеничные ходовые системы 
Заготовки и комплектующие





ООО «ЧЕТРА» – специализированная сбытовая компания, эксклюзивно реализующая технику 
промышленного назначения и запасные части под брендом «ЧЕТРА» производства завода 
«Промтрактор», а также эксклюзивно поставляющая запасные части и комплектующие под брендом 
«ЧАЗ ТМ» производства «Чебоксарского агрегатного завода».

ПРОДУКЦИЮ, РЕАЛИЗУЕМУЮ ООО «ЧЕТРА», 
ИСПОЛЬЗУЮТ СЕГОДНЯ НЕ ТОЛЬКО В РОССИЙСКОЙ 
ФЕДЕРАЦИИ И СНГ, НО И ВО МНОГИХ СТРАНАХ МИРА

О ЗАВОДЕ
О КОМПАНИИ
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«Чебоксарский агрегатный завод» производит гусеницы, катки, колеса и сектора для различных  типов 
промышленных, сельскохозяйственных и трелевочных тракторов, изготовляемых предприятиями 
России и стран СНГ. Литейное и кузнечное производство позволяют выпускать широкий диапазон 
заготовок и комплектующих для различных отраслей: машиностроение, энергетика, горнодобывающая 
промышленность.

ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ КАЧЕСТВА ВЫПУСКАЕМОЙ 
ПРОДУКЦИИ НА ПРЕДПРИЯТИИ ДЕЙСТВУЕТ 
СИСТЕМА МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА ISO 9001

• Добыча золота и алмазов
• Добыча угля
• Добыча нефти и газа
• Сельское хозяйство
• Лесозаготовка
• Дорожное строительство
• Гражданское строительство
• Автомобильная промышленность
• Машиностроение

• Гусеницы и детали ходовых систем для промышленной, сельскохозяйственной, 
  лесозаготовительной техники российского и зарубежного производства

• Узлы сцепления и диски ведомые для тракторов, автомобилей и комбайнов

• Комплектующие и заготовки для автомобильной промышленности

• Комплектующие и заготовки для дорожно-строительной и сельскохозяйственной техники

• Комплектующие для дробильно-размольного оборудования

• Комплектующие для подъемно-транспортного и грузозахватного оборудования

• Комплектующие железнодорожного назначения

О ЗАВОДЕ

Завод специализируется на серийном изготовлении следующих видов продукции:

Продукция «Чебоксарского агрегатного завода» находит широкое применение 
в различных отраслях:



Возможности литейного производства позволяют изготавливать литые заготовки из стали и чугуна 
весом от 0,05 до 4000 кг.

Кузнечно-прессовый цех изготавливает всю необходимую номенклатуру поковок для производства 
узлов ходовых систем (гусениц, цепей, катков и сегментов), а также заготовки для нужд автомобильной 
промышленности, гусеничных машин и тракторов, производителей грузоподъемного и буксировочного 
оборудования.

Cовременное оборудование производственных площадок позволяет осуществлять все основные 
операции по механической обработке деталей, а также узлов массой до 5 т и максимальными габаритами 
до 4000×1500×1000 мм.

О ЗАВОДЕ
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ХОДОВЫЕ СИСТЕМЫ

«Чебоксарский агрегатный завод» – крупнейший российский производитель гусеничных ходовых 
систем для импортной и отечественной техники. 

Основные виды продукции:

• Ходовые системы к промышленной гусеничной технике российского производства (ЧЕТРА, ЧТЗ- 
   Уралтрак, ДСТ-Урал и ТВЭКС)
• Ходовые системы к промышленной технике зарубежного производства (Komatsu, Caterpillar, Liebherr,  
   Shantui, John Deere, Hitachi, Volvo, Hyundai, Doosan и Case)
• Ходовые системы к гусеничной сельскохозяйственной и лесопромышленной технике (ДТ-75,  
  Агромаш-90ТГ, Онежец-300, Онежец-400, Енисей 1200РГ, ВТ-100, ВТ-150, ТДТ-55, ТЛТ-100А, ТТ-4М, Т-150 
  и ЛХТ-55А)
• Быстроизнашиваемые элементы (ножи, коронки, зубья и пр.) к спецтехнике из износостойких легиро- 
   ванных сталей 110Г13Л и 35ХНЛ



Завод производит комплектующие для ходовых систем бульдозеров, сельскохозяйственных 
и трелевочных тракторов, экскаваторов и трубоукладчиков.

ПРИМЕНЯЕМОСТЬ

Дорожно-строительная и землеройная техника Техника для нефтегазовой промышленности

Сельскохозяйственная техника

Техника для лесного хозяйства

Ходовые системы «ЧАЗ ТМ» используются 
при разработке месторождений и карьеров, 
прокладке трубопроводов, строительстве дорог,
в крупных инфраструктурных проектах, а также 
в сельском и лесном хозяйстве.

Карьерная техника для недропользователей
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ГУСЕНИЦЫ И ЦЕПИ

Высоколегированная сталь

Звенья усиленной конструкции, 
изготовленные высокоточной 
штамповкой и с глубокой 
закалкой беговых дорожек

Высокая герметичность гусеничных 
шарниров, достигаемая за счет 
использования современной 
конструкции и уплотнения

Качественная термообработка 
(изотермическая и индукционная
ТВЧ)

Повышенная износостойкость 
за счет термообработки втулок 
цепей (цементации)

Контроль микроструктуры материала на всех стадиях 
производства и отсутствие скрытых дефектов

Гусеницы и цепи «ЧАЗ ТМ» адаптированы для легких, нормальных и тяжелых условий эксплуатации 
в температурных диапазонах от -50 °С до +50 °С.

Гусеницы выпускаются с тремя типами шарниров: с сухим шарниром, закрытым шарниром и с жидкой 
смазкой. Доступны различные модификации гусениц с шириной башмака от 500 мм до 1200 мм. 

Варианты конструкции гусеничных лент: 

• Улучшенная гусеничная лента – оснащена компонентами повышенной прочности для длительного  
  срока эксплуатации при высокой нагрузке и абразивности грунта

• Гусеничная лента для тяжелых условий ЧЕТРА HeavyDuty – спроектирована для работы в услови- 
   ях высоких ударных нагрузок за счет усиления конструкции звена, многозубого зацепления замыкаю- 
   щих звеньев, утолщенного башмачного профиля и жидкого шарнира со стопорными кольцами 
   на всех пальцах



ОПОРНЫЕ 
И ПОДДЕРЖИВАЮЩИЕ 

КАТКИ 

Компания реализует одно- и двубортные опорные катки «ЧАЗ ТМ», а также поддерживающие катки, 
изготавливаемые из поковок легированной хром-марганцовистой стали. 

Специальная прокатка осей и роликов катков, закалка всех деталей позволяют повысить 
износоустойчивость и применять продукцию «ЧАЗ ТМ» при ударных нагрузках и высокой абразивности 
грунта. 

Катки подходят для эксплуатации в климатических условиях от -50 °С до +50 °С. Для приработки 
пар трения все катки после сборки подвергаются обкатке на испытательном стенде.

Применение подшипников 
скольжения в виде 
биметаллических 
сталебронзовых втулок

Уплотнение «DUO-Cone», 
чугунные уплотнительные кольца,  
резиновые уплотнения 
из морозостойких смесей

Увеличенная глубина 
поверхностной закалки

Высокая точность и качество 
структуры материала осей

Специальная термообработка
оси

Жидкая смазка в зоне трения

ВЫСОКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ КАЧЕСТВА КАТКОВ 
И ИХ ДЕТАЛЕЙ ПОДТВЕРЖДЕНЫ ЭКСПЛУАТАЦИЕЙ 
ПРОМЫШЛЕННЫХ ПАРТИЙ КАТКОВ НА ОБЪЕКТАХ 
ГОРНОДОБЫВАЮЩЕЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ, 
НЕФТЕГАЗОВОГО КОМПЛЕКСА И СТРОИТЕЛЬСТВА
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ВЕДУЩИЕ КОЛЕСА, 
СМЕННЫЕ СЕГМЕНТЫ

Ведущие колеса «ЧАЗ ТМ» к технике российского и зарубежного производства выполнены 
с использованием сменных сегментов, что значительно  снижает стоимость ремонта ведущих колес, 
упрощает замену  изношенных элементов и продлевает срок службы. 

Сегменты и ведущие колеса изготавливаются методом ковки из высоколегированной стали. Технология 
изготовления поковок и термообработки сегментов без использования механической обработки 
позволяет получить однородный упрочненный металл с глубоким закаленным слоем. 

Глубина закалки ТВЧ зубьев 
ведущего колеса – 5-8 мм 

Сменные кованые  
сегменты

Возможность ремонта 
в полевых условиях

Тип техники ЧЕТРА Сaterpillar Komatsu Liebherr Shantui ЧТЗ ДСТ-Урал Hitachi Hyundai Volvo

Бульдозеры гусеничные
(мощность ДВС)

6/8 класс  100-130 лс ✓ ✓ ✓
9 класс      130-160 лс ✓ ✓ ✓
11 класс    160-210 лс ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
15 класс    210-260 лс ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
20 класс    260-340 лс ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
25 класс    340-480 лс ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
35 класс    480-760 лс ✓ ✓ ✓
40 класс    480-760 лс ✓ ✓ ✓

Краны-трубоукладчики
(грузоподъемность)

12 класс    до 30 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
20 класс    30-50 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
32 класс    50-90 т ✓ ✓
50 класс    свыше 90 т ✓ ✓ ✓ ✓

Гусеничные экскаваторы
(масса)

20 класс    18-22 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
23 класс    22-25 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
27 класс    25-30 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
45 класс    42-46 т ✓ ✓ ✓

КОВАНЫЕ СЕГМЕНТЫ, В ОТЛИЧИЕ ОТ ЛИТЫХ, 
ХАРАКТЕРИЗУЕТ ПОВЫШЕННАЯ ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ 
В УСЛОВИЯХ РАБОТЫ НА АБРАЗИВНЫХ ГРУНТАХ, 
КОТОРАЯ РАССЧИТАНА НА ВЕСЬ СРОК СЛУЖБЫ 
КОМПЛЕКТА ХОДОВОЙ СИСТЕМЫ



НОМЕНКЛАТУРА 
ХОДОВЫХ СИСТЕМ

Тип техники ЧЕТРА Сaterpillar Komatsu Liebherr Shantui ЧТЗ ДСТ-Урал Hitachi Hyundai Volvo

Бульдозеры гусеничные
(мощность ДВС)

6/8 класс  100-130 лс ✓ ✓ ✓
9 класс      130-160 лс ✓ ✓ ✓
11 класс    160-210 лс ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
15 класс    210-260 лс ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
20 класс    260-340 лс ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
25 класс    340-480 лс ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
35 класс    480-760 лс ✓ ✓ ✓
40 класс    480-760 лс ✓ ✓ ✓

Краны-трубоукладчики
(грузоподъемность)

12 класс    до 30 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
20 класс    30-50 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
32 класс    50-90 т ✓ ✓
50 класс    свыше 90 т ✓ ✓ ✓ ✓

Гусеничные экскаваторы
(масса)

20 класс    18-22 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
23 класс    22-25 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
27 класс    25-30 т ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
45 класс    42-46 т ✓ ✓ ✓

Ходовые системы «ЧАЗ ТМ» для отечественной и импортной техники:
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Литье в песчано-глинистые формы

Масса: 1,0…4 000 кг
Материал: 20-45Л, 20ГЛ, 25ГТЛ, 45ГЛ, 20ФЛ, 45ФЛ, 
110Г13Л, 120Г10ФЛ, СЧ20, СЧ25, СЧ30, СЧ35, ВЧ40, 
ВЧ45, ВЧ50, 20Х25Н19С2Л
Габаритные размеры: от 600×400×250 
до 2750×1600×730 мм
Производственные мощности: 170 000 т/год

• Заготовки деталей подвески и тормозной системы: барабаны, тормозные диски, цилиндры
• Заготовки деталей двигателей, коробок передач: картера, корпуса, цилиндры, нажимные диски,   
  муфты
• Запасные части для дробильно-сортировочного оборудования: била, молотки, футеровки, звенья
• Заготовки для грохотов и дробильно-сортировочного оборудования: фланцы, корпуса, звенья
• Запасные части для дорожно-строительной техники: зубья, коронки, ножи
• Заготовки и запасные части для сельскохозяйственного машиностроения: рамы, противовесы,  
  кронштейны
• Заготовки железнодорожного назначения

Литье по выплавляемым моделям

Масса: 0,05…1,5 кг
Материал: 30-45Л, 40ХЛ, 20Х25Н19СЛ, ВЧ30-65
Габаритные размеры: 
до 150×100×80 мм
Производственные мощности: 2 500 т/год

• Заготовки деталей двигателей: коромысла клапана, угольники, тройники, кольца наплавочные и др.
• Заготовки деталей коробок передач: вилки, головки рычага, кронштейны и др.
• Заготовки  кузовной фурнитуры: петли, защелки, рычаги и др.
• Заготовки деталей железнодорожного назначения

ЛИТЕЙНОЕ 
ПРОИЗВОДСТВО

174 000 Т/ГОД – ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ МОЩНОСТИ
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Литье в песчано-глинистые формы

Масса: 1,0…4 000 кг
Материал: 20-45Л, 20ГЛ, 25ГТЛ, 45ГЛ, 20ФЛ, 45ФЛ, 
110Г13Л, 120Г10ФЛ, СЧ20, СЧ25, СЧ30, СЧ35, ВЧ40, 
ВЧ45, ВЧ50, 20Х25Н19С2Л
Габаритные размеры: от 600×400×250 
до 2750×1600×730 мм
Производственные мощности: 170 000 т/год

• Заготовки деталей подвески и тормозной системы: барабаны, тормозные диски, цилиндры
• Заготовки деталей двигателей, коробок передач: картера, корпуса, цилиндры, нажимные диски,   
  муфты
• Запасные части для дробильно-сортировочного оборудования: била, молотки, футеровки, звенья
• Заготовки для грохотов и дробильно-сортировочного оборудования: фланцы, корпуса, звенья
• Запасные части для дорожно-строительной техники: зубья, коронки, ножи
• Заготовки и запасные части для сельскохозяйственного машиностроения: рамы, противовесы,  
  кронштейны
• Заготовки железнодорожного назначения

Литье по выплавляемым моделям

Масса: 0,05…1,5 кг
Материал: 30-45Л, 40ХЛ, 20Х25Н19СЛ, ВЧ30-65
Габаритные размеры: 
до 150×100×80 мм
Производственные мощности: 2 500 т/год

• Заготовки деталей двигателей: коромысла клапана, угольники, тройники, кольца наплавочные и др.
• Заготовки деталей коробок передач: вилки, головки рычага, кронштейны и др.
• Заготовки  кузовной фурнитуры: петли, защелки, рычаги и др.
• Заготовки деталей железнодорожного назначения

ЛИТЕЙНОЕ 
ПРОИЗВОДСТВО

Литье методом вакуумно-пленочной формовки

Масса: 100…2 500 кг
Материал: 20 ГЛ, 20-45Л, 25ГТЛ, 45ГЛ, 45ФЛ, СЧ20, 
СЧ20 со спецсоставом, ВЧ40-60
Габаритные размеры: 
до 1800×1700×1700 мм

• Заготовки деталей дорожно-строительной, сельскохозяйственной техники, погрузчиков: противовесы, корпуса
• Заготовки деталей мостов
• Заготовки корпусных деталей
• Заготовки для ТПА

Специальные виды литья

Электрошлаковое литье
Масса: 100…3 000 кг
Материал: 5ХНМ, 38ХС, 09Г2С, 30ХГСА, 65Г, 
ПА-ЖГрДК, ЖГр1Д2, 5Н1
Габаритные размеры: 
Ø до 1200 мм, L до 1400 мм
Производственные мощности: 1 500 т/год

• Заготовки деталей для атомной промышленности, ТПА: кольца, цилиндры и др.
• Заготовки для инструментального производства –штамповые «кубики»
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Обрабатывающие центры 
с программным управлением: Режущий инструмент:

MAZAK SANDVIK

MITSUBISHI KAISER

EMAG KORLOY

SCHIESS ISCAR

GLEASON SUMITOMO

DOOSAN VARGUS

КУЗНЕЧНОЕ 
ПРОИЗВОДСТВО

Изготовление заготовок, готовых изделий

• Заготовки деталей для автомобильной промышленности и дорожно-строительной техники:  
  кронштейны, поковки шестерен, поковки катков, фланцы, подкладки, наконечники рулевой  
  тяги и др.
• Запасные части для дорожно-строительной и сельскохозяйственной  техники: траки, звенья,  
  полузвенья, пальцы, зубья, коронки и др.
• Запасные части для сельскохозяйственной техники: резцы, звенья, пальцы и др.
• Запасные части для  дробильно-сортировочного оборудования: звенья, фланцы и др.
• Заготовки деталей для грузоподъемного оборудования: крюки чалочные, рым-болты
• Заготовки деталей для электротехнического оборудования: хомуты, якоря, фланцы и др.
• Заготовки крепежных изделий: болты, гайки, шестерни, крышки и др.

Наименование 
оборудования Усилие Масса получаемых заготовок

Прессовая линия 1000 тс от 0,160 до 2,5 кг

Прессовая линия 2500 тс от 0,4 до 16,0 кг

Прессовая линия 4000 тс до 25,0 кг

Молотовая линия 2 т до 10,0 кг

Молотовая линия 3 т до 20,0 кг

Молотовая линия 5 т до 60,0 кг

Комплекс поперечно-клиновой 
прокатки (SP-IH-5000) до 50 кг

54 000 Т/ГОД – ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ МОЩНОСТИ



Обрабатывающие центры 
с программным управлением: Режущий инструмент:

MAZAK SANDVIK

MITSUBISHI KAISER

EMAG KORLOY

SCHIESS ISCAR

GLEASON SUMITOMO

DOOSAN VARGUS

Преимущества:

• Высокое качество обработки
• Стабильность технологических процессов 
• Стабильность размеров при обработке
• Снижение шероховатости
• Возможность механической обработки деталей в закаленном  виде
• Возможность обработки сложных деталей за один установ

МЕХАНИЧЕСКАЯ И 
ТЕРМИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА

Наименование 
оборудования Усилие Масса получаемых заготовок

Прессовая линия 1000 тс от 0,160 до 2,5 кг

Прессовая линия 2500 тс от 0,4 до 16,0 кг

Прессовая линия 4000 тс до 25,0 кг

Молотовая линия 2 т до 10,0 кг

Молотовая линия 3 т до 20,0 кг

Молотовая линия 5 т до 60,0 кг

Комплекс поперечно-клиновой 
прокатки (SP-IH-5000) до 50 кг

Термическое и химико-термическое производство, гальванообработка

                                     № п/п       Вид обработки Масса изделий, кг Оборудование

1 Закалка в воде от 0,01 до 100 кг  

 

 

 

2 Закалка в масле от 0,01 до 100 кг

3 Отпуск от 0,01 до 100 кг

4 Нормализация от 0,01 до 100 кг

5 Отжиг от 0,01 до 100 кг

6 Закалка ТВЧ от 0,01 до 50 кг

7 Химико-термическая обработка 
(цементация) от 0,01 до 20 кг

8 Гальваническая обработка 
(цинкование) от 0,05 до 0,2 кг

9 Гальваническая обработка 
(никелирование) от 0,01 до 0,3 кг

10 Гальваническая обработка 
(оксидирование) до 30 кг

11 Гальваническая обработка 
(фосфотирование) до 30 кг

Оборудование производственных площадок позволяет осуществлять все основные операции 
механической обработки деталей и узлов массой до 5 т и габаритами до 4000×1500×1000 мм
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Центральный офис

428022, г. Чебоксары, пр-кт Мира, 1, здание 4
+7 (8352) 388-488, 387-455
E-mail: chaz-spc@tplants.com

Департамент продаж «Северо-Запад, Центр, Поволжье, Юг» 
+7 (8352) 388-488, доб. 3146

Департамент продаж «Дальний Восток» 
+7 (8352) 388-488, доб. 3122

Департамент продаж ходовых систем с/х и л/п направления
+7 (8352) 388-488, доб. 3150 

Экспортные продажи
+7 (8352) 388-488, доб. 3178

Внешняя кооперация
+7 (8352) 388-488, доб. 3202, 3203

Дирекция продаж «Урал» 

620072, г. Екатеринбург, ул. 40-летия Комсомола, 38 «Л», офис 334
+7 (343) 270-60-77

Дирекция продаж «Сибирь»

660075, г. Красноярск, ул. Маерчака, 31А, офис 4-33
+7 (8352) 388-488, доб. 3136

www.chaz-spc.ru


